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Twoéj wézek widtowy
Twoj wozek widtowy
Ogdlne

Wozki widtowe opisane w niniejszej instruk-
cji obstugi spetniajg odpowiednie standardy i
przepisy bezpieczenstwa. Wozki widtowe sg
wyposazone w hajnowoczesniejsze rozwia-
zania technologiczne. Nalezy obchodzi¢ sie z
nimi wtasciwie, aby zachowac ich funkcjonal-
nosc.

Niniejsza instrukcja obstugi dostarcza wszyst-
kich niezbednych do tego celu informaciji.
Przed oddaniem woézka widtowego do eksplo-
atacji nalezy przeczyta¢ niniejszeinformacje

i stosowac sig do nich. Pozwoli to unikng¢
wypadkow i zapewni utrzymanie waznosci
gwaranciji.

Deklaracja zgodnosci WE, oznacze-
nie CE

Za posrednictwem deklaracji zgodnosci WE
producent potwierdza, ze wozek widtowy spet-
nia wymagania obowigzujgcych norm i prze-
pisbw w momencie sprzedazy. Oznaczenie
CE jest dotgczane do tabliczki znamionowej i
potwierdza zgodno$¢ z normami i przepisami
wymienionymi w deklaracji zgodnosci WE.

Samodzielne wprowadzanie zmian lub doda-
wanie elementéw do struktury wbzka widto-
wego moze doprowadzi¢ do naruszenia jego
bezpieczenstwa, powodujgc uniewaznienie
deklaracji zgodnosci z normami CE.

Dokument deklaracji zgodnosci z normami
CE nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym
miejscu w celu ewentualnego okazania
wiasciwym organom.
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Twdéj wozek widtowy
Deklaracja zgodnosci z normami WE
HPT 20 FL/HPT 25/HPT 25 GA/HPT 25 ST/HPT 30
Ay
STILL
Deklaracja zgodnosci z dyrektywami WE
Firma
STILL GmbH
Berzeliusstr. 10
D-22113 Hamburg
os$wiadcza, ze
Urzadzenie do transportu poziomego Reczny woézek do palet
Typ HPT 20 FL
HPT 25/HPT 25 GA/HPT 25 ST
HPT 30

jest zgodne z najnowszg obowigzujaca wersja Dyrektywy Maszynowej
2006/42/WE.

Osoba upowazniona do sporzadzania dokumentacji techniczne;j:
Nazwisko: Federico Piersimoni
Adres: Loc. Il Piano - 53031 Casole d'Elsa (SI) - Italia

Hamburg

Dirk Scharr Rainet Hardt
(Kierownik dziatu testow) (Kierownik dziatu audytu produktow)

HPT20_25_001_pl
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Informacje o dokumentacji

Informacje o dokumentacji

Dokumentacja

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje wszystkie
niezbedne $rodki potrzebne do bezpiecznej
eksploataciji i prawidtowej konserwacji wozka
we wszystkich mozliwych wersjach dostep-
nych w czasie oddania jej do druku. Wer-
sje specjalne, przygotowane na zamoéwienie
klienta, sa dostarczane z odrebnymi instruk-
cjami obstugi. W razie watpliwosci skontakto-
wac sie z centrum serwisowym.

Whisac nr seryjny i rok produkcji podany na
tabliczce znamionowej = Rozdziat "Tabliczka
znazwg", Str. 4-30 w odpowiednie miejsce:

NESEIYINY covveeeeiicee e e
Rok produkciji

Te numery nalezy podawaé w razie wszelkich
pytan dotyczacych zagadnien technicznych.

Do kazdego wézka widtowego dotgczona
jest instrukcja obstugi. Instrukcje obstugi
nalezy przechowywac w taki sposob, aby
w kazdej chwili byta dostepna dla operatora
i firmy uzytkujgcej wozek.

W razie zagubienia instrukcji firma uzytkujgca
powinien niezwtocznie zamdéwi¢ nowy egzem-
plarz u producenta.

Instrukcje obstugi mozna zaméwi¢ ponownie
jako cze$¢ zamienng z centrum serwisowego
firmy STILL.

Personel odpowiedzialny za obstuge i konser-
wacje sprzetu musi zapoznac sie z niniejsza
instrukcjg obstugi.

Firma uzytkujgca (patrz = Rozdziat "Definicja
terminoéw dla os6b odpowiedzialnych", Str. 18)
powinien zadbac, aby wszyscy uzytkownicy
wozka otrzymali, zapoznali sie i zrozumieli
niniejszg instrukcje.

Dzigkujemy za zapoznanie si¢ z instrukcjg

i przestrzeganie jej zalecen. W razie jakichkol-
wiek pytan lub sugestii dotyczgcych udosko-
nalen albo w przypadku stwierdzenia usterek
nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
centrum serwisowym.
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Informacje o dokumentacji

Data wydania i aktualnos$¢ instrukcji
obstugi

Data wydania niniejszej instrukciji jest podana
na stronie tytutowe;j.

Firma STILL nieustannie pracuje nad ulepsza-
niem konstrukcji wézkéw widtowych. Niniej-
sza instrukcja obstugi moze podlegac zmia-
nom, w zwigzku z czym wszelkie roszczenia

oparte na informacjach i ilustracjach zawar-
tych w niniejszej instrukcji nie bedg uznawane.

Jezeli potrzebne jest wsparcie techniczne w
zakresie obstugi wozka widtowego, prosimy
o kontakt z autoryzowanym centrum serwiso-
wym.

Twoj partner
STILL GmbH
Berzeliusstr. 10
22113 Hamburg

Prawa autorskie i znaki handlowe

Powielanie, ttumaczenie i udostgpnianie
niniejszej instrukcji obstugi stronom trzecim -
w tym jej fragmentéw - bez wyraznej pisemnej
zgody producenta jest zabronione.

Objasnienia uzytych symboli
informacyjnych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje procedury, ktérych nalezy scisle przestr-
zegad, aby nie dopusci¢ do wypadkéw $miertel-
nych.

Wskazuje procedury, ktoérych nalezy $cisle przestr-
zegac, aby nie dopusci¢ do wypadkow.

THN LR
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Informacje o dokumentacji

A UWAGA

Wskazuje procedury, ktorych nalezy $cisle przestr-
zegac, aby nie dopusci¢ do powstania szk6d mate-
rialnych i/lub zniszczen.

(2] wskazowka

W przypadku wymogow technicznych o
specjalnym znaczeniu.

WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODO-
WISKA

W celu ochrony srodowiska naturalnego.

Typowe materialy graficzne

Niniejsza dokumentacja wyjasnia (zazwyczaj
zgodnie z przebiegiem zdarzen) tancuch wy-
branych funkgc;ji lub dziatan. Do zilustrowania
tych procedur uzyto schematycznych rzutéw
wozka widtowego.

(2] wskazowka

Uzyte rzuty schematyczne nie przedstawiajg
parametrow konstrukcyjnych omawianego tu
wozka widfowego. UzZyte sg wylgcznie w celu
wyjasnienia procedur.

HPS20 25 019
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Zagadnienia zwigzane z ochrong srodowiska

Zagadnienia zwigzane z ochrong Srodowiska

Opakowanie

Na czas dostawy niektore czesci wozka sg
zapakowane w celu zapewnienia ochrony
podczas transportu. Opakowanie nalezy cat-
kowicie zdjg¢ przed oddaniem do eksploatac;ji.

&> WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODO-
WISKA

Po dostarczeniu wozka nalezy pozbyc sie
opakowania we wiasciwy sposob.

Usuwanie czesci podczas prac
naprawczych

W trakcie wykonywania prac naprawczych
moze okazac sie konieczna wymiana czgsci.
Zuzyte czesci muszg zostac usunigte.

Woézek widtowy zostat wykonany z réznych

materiatéw. Dlatego kazda cze$¢ musi zostac

odpowiednio

* usunieta,

* poddana odpowiedniej obrobce lub

+ recyklingowi zgodnie z przepisami lokal-
nymi i krajowymi.

&> WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODO-
WISKA

W tym celu zaleca sig skorzystanie z usfug
firmy specjalizujgcej sie w gospodarowa-
niuoadpadami.
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Zagadnienia zwigzane z ochrong srodowiska
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Wstep
Wiasciwe uzytkowanie
Wiasciwe uzytkowanie
Wozek widtowy opisywany w tych instrukcjach
obstugi jest przeznaczony do podnoszenia i
przewozu fadunkoéw na paletach, patrz > Roz-

dziat "Przepisy bezpieczenstwa dotyczace
postepowania z tadunkiem", Str. 5-38.

Wozek widtowy moze by¢ eksploatowany
tylko zgodnie ze swoim przeznaczeniem,
opisanym w tych instrukcjach obstugi!

Jesli wozek widtowy ma by¢ uzywany do in-
nych celéw niz opisane w instrukcji obstugi,
konieczne jest —w celu zapobiegania niebez-
pieczenstwu — wczesniejsze uzyskanie zgody
producenta oraz, jesli to niezbedne, odpo-
wiednich organéw nadzorczych.

Informacje o maksymalnej dopuszczainej
masie tadunku (udzwigu znamionowym)
podano na tabliczce znamionowej z nazwa;
wartosci tej nie wolno przekraczac.

Wozek widtowy moze by¢ uzywany tylko w
wyznaczonym miejscu eksploatacji, patrz
= Rozdziat "Miejsce eksploatacji", Str. 2-12.

T TN
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Wstep

Niedozwolone uzytkowanie

Niedozwolone uzytkowanie

To operator lub firma uzytkujgca, a nie produ-
cent, ponosi odpowiedzialno$¢ za wszelkie
zagrozenia wynikajgce z niezgodnego z prze-
znaczeniem uzytkowania wozka (patrz row-
niez = Rozdziat "Definicja terminéw dla oséb
odpowiedzialnych", Str. 18).

A UWAGA

Niedozwolone jest uzywanie wézka do celéw
innych niz opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

» Niedozwolona jest eksploatacja wozka
widtowego w rejonach zagrozenia pozaro-
wego lub zagrozenia wybuchem, silnego
dziatania czynnikéw korozyjnych lub du-
zego zapylenia.

» Transport niestabilnych, nieodpowiednio
utozonych tadunkéw lub cieczy jest niebez-
pieczny i niedozwolony.

* Nie wolno uzywa¢ wozka widtowego, jesli
jego udzwig zostat przekroczony.

» Nie wolno dopuszczaé do bezposredniego
kontaktu produktéw spozywczych z woz-
kiem widtowym.

* Nie wolno uzywaé wozka widtowego jako
lewarka lub dzwigni.

* Nie wolno uzywaé wézka do przewozu os6b
lub wykorzystywac go jako skuter.

* Nie wolno uzywac¢ wézka widtowego na
pochytosciach.

* Nie wolno uzywa¢ wozka widtowego w
obszarach, ktére nie sg dostatecznie
o$wietlone.

+ Nie wolno obraca¢ sterownicy pod wita-
Sciwym katem w celu zatrzymania wézka
widtowego.

* Nie wolno uzywac¢ wézka widtowego do
obstugi kotyszacych sie tadunkow.

* Nie wolno uzywaé wozka widtowego, jesli
wystepuje zagrozenie przypadkowym
ruszeniem.

STILL



Wstep

Miejsce eksploatacji

Miejsce eksploatacii

Wozek widtowy mozna eksploatowac w
pomieszczeniach.

Teren, w ktorym eksploatowany jest wozek wi-
dtowy musi spetnia¢ wymagania obowigzuja-
cych przepiséw prawnych (stan nawierzchni,
oswietlenie itp.).

Podtoze musi mie¢ odpowiednig nosnos¢
(beton, asfalt), a nawierzchnia powinna by¢
utwardzona.

Drogi przejazdowe, miejsce pracy oraz
przestrzenie robocze muszg by¢ zgodne ze
specyfikacjami zawartymi w instrukcji obstugi.

Wozek widtowy moze byé uzytkowany w
pomieszczeniach w krajach pétnocnych

i tropikalnych (patrz zakresy tempera-
tur) = Rozdziat "Arkusz danych technicz-
nych", Str. 7-64).

Firma uzytkujgca (patrz => Rozdziat "Definicja
terminéw dla os6b odpowiedzialnych", Str. 18)
nalezy zapewnienie odpowiednich srodkéw
ochrony przeciwpozarowej w poblizu miejsca
pracy wozka przemystowego, stosowne

do sposobu uzytkowana wézka. W razie
watpliwosci skontaktowaé sig z odpowiednimi
organami.
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Wstep

Pozostate niebezpieczenstwa, pozostate zagrozenia

Pozostate niebezpieczen-
stwa, pozostate zagrozenia

Eksploatacja wozka zgodnie z obowigzuja-

cymi standardami i przepisami nie eliminuje
catkowicie innych czynnikéw ryzyka zwigza-
nego z uzytkowaniem tego typu urzadzenia.

Zaréwno wozek, jak réwniez wszystkie inne
czesci sktadowe systemu, zachowujg zgod-
nos¢ z aktualnymi wymogami dotyczacymi
bezpieczenstwa. Tym niemniej, nawetw przy-
padku uzytkowania wézka zgodnie z przezna-
czeniem i zaleceniami, nie mozna wykluczy¢
pewnych czynnikow ryzyka.

Nawet poza waskimi obszarami zagroze-

nia dla samego wozka przemystowego, nie
mozna wykluczy¢ pewnych czynnikéw ryzyka.
Osoby przebywajgce w poblizu wozka prze-
mystowego muszg wykaza¢ podwyzszony
poziom uwagi, aby mogty natychmiast zare-
agowac w razie jakiejkolwiek awarii, wypadku
lub uszkodzenia itp.

Wszystkie osoby przebywajace w poblizu wozka
widtowego powinny zostac¢ poinstruowane o poten-
cjalnym ryzyku zwigzanym z eksploatacjg urzadze-
nia.

Ponadto nalezy zapoznac¢ sig ze wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej
instrukcji obstugi.

Czynniki ryzyka obejmuja:

» Woyciek ptynéw eksploatacyjnych zwigzany
z nieszczelnoscia, peknieciem przewodow,
zbiornikow itp.

* Mozliwos¢ upadku, potknigcia itp. w
trakcie przemieszczania wozka widtowego,
zwlaszcza w sytuacji wycieku materiatow
eksploatacyjnych.

+ Stabilno$¢ wozka widtowego zostata prze-
testowana zgodnie z najnowszymi standar-
dami. Uwzgledniajg one jedynie dziatanie
statycznych i dynamicznych sit przechytu,
ktére moga dziata¢ w trakcie eksploataciji
pojazdu, zgodnej z jego przeznaczeniem
i zasadami obstugi. W skrajnych przypad-
kach niemozliwe jest wyeliminowanie ry-
zyka zwigzanego z nieprawidtowym uzyt-
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Wstep

Pozostate niebezpieczenstwa, pozostate zagrozenia

kowaniem lub niewtasciwg obstugg, skut-
kujacych dziataniem sit przechytu, ktére
powodujg utrate stabilnosci pojazdu.

* Ryzyko zmiazdzenia stdp tadunkiem lub
opuszczanymi widtami.

» Punkty grozace scisnieciem lub przycie-
ciem miedzy tadunkiem, wozkiem widto-
wym i otoczeniem.

* Ryzyko wypadkoéw podczas transportu
tadunkéw z powodu poslizgu lub upadku.

+ Utrate stabilnosci pojazdu w zwigzku z
przewozeniem niestabilnego fadunku,
zsunieciem sie tadunku itp.

» Btad ludzki - nieprzestrzeganie zasad
bezpieczenstwa.

» Niebezpieczenstwo spowodowane niena-
prawionym uszkodzeniem.

» Niebezpieczenstwo spowodowane niewy-
starczajacg konserwacja lub kontrolg.

» Niebezpieczenstwo spowodowane uzywa-
niem nieprawidtowych materiatéw eksplo-
atacyjnych.

» Niebezpieczehnstwo spowodowane prze-
kroczeniem okreséw kontrolnych.

Producent nie odpowiada za wypadki z
udziatem wozka widtowego spowodowane
niestosowaniem sie firmy uzytkujgcej do
niniejszych przepiséw czy to umysinie, czy
tez z powodu zaniedbania.
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Wstep

Zagrozenie dla pracownikéw

Zagrozenie dla pracownikow

Zgodnie z niemieckim rozporzadzeniem o
bezpieczenstwie miejsca pracy (BetrSichV)

i przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i
higieny pracy (BHP) (ArbSchG) firma uzyt-
kujgca (patrz "Definicja terminéw uzywanych
dla os6b odpowiedzialnych") jest obowigzana
okresli¢ i oceni¢ zagrozenia mogace wystapi¢
podczas pracy oraz ustanowi¢ wymagania
wzgledem pracownikéw dotyczace zacho-
wania bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP).
Dlatego tez do obowigzkéw firmy uzytkujace;j
nalezy sporzadzenie odpowiednich instruk-
cji obstugi (§ 6 ArbSchG)i udostepnienie ich
operatorowi. Nalezy wyznaczy¢ osobe odpo-
wiedzialng. Nalezy przestrzegac przepisow
krajowych obowigzujgcych w miejscu eksplo-
atacji.

Konstrukcja i wyposazenie wozka widto-
wego odpowiadajg dyrektywie maszynowej
2006/42/WE, zatem jest on oznaczony ozna-
czeniem CE. Elementy te nie sg zatem za-
warte w ocenie ryzyka. Osprzet ma swoje
wiasne etykiety CE i w zwigzku z tym nie zo-
stat uwzgledniony. Firma uzytkujgca musi
jednak dobrac¢ typ i wyposazenie wozkow tak,
aby byly zgodne z lokalnymi przepisami doty-
czacymi warunkow bezpieczenstwa i higieny
pracy przy eksploatacji wozkow.

Wyniki muszg zosta¢ udokumentowane (§ 6
ArbSchG). W przypadku, gdy uzytkowanie
wozka przemystowego zwigzane jest z sytu-
acjami stwarzajgcymi podobne zagrozenie,
dozwolone jest podsumowywanie rezultatow.

Warunki eksploatacji wozkow widtowych sg
zasadniczo podobne w wielu zaktadach, dla-
tego zagrozenia mozna ujg¢ w jednym pod-
sumowaniu. W sprawach dotyczgcych tego
tematu nalezy przestrzegac¢ informac;ji do-
starczonych przez odpowiednie towarzystwo
ubezpieczeniowe pracodawcow.

STILL



Wstep
Okreslone niebezpieczenstwa eksploatacyjne zwigzane z obstugg wézka widtowego

Okreslone niebezpieczenstwa
eksploatacyjne zwigzane z
obstugg wézka widtowego

W kazdym przypadku uzywania wézka w spo-
séb inny niz jego normalna eksploatacja oraz
w sytuacji, gdy operator nie jest pewien, czy
moze obstugiwaé wézek prawidtowo i bez
ryzyka wypadku, nalezy uzyska¢ zgode pro-
ducenta oraz, w razie potrzeby, odpowiednich
wiadz.

T TN
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Bezpieczenstwo



Definicja terminéw dla oséb odpowiedzialnych

Definicja terminéw dla os6b odpowiedzialnych

Firma uzytkujgca

Firma uzytkujaca jest osoba fizyczng lub
prawna, ktéra uzywa wézka widtowego, lub
na rzecz ktorej wozek widtowy jest uzywany.

Firma uzytkujaca musi zapewni¢ wykorzy-
stanie wbzka przemystowego zgodnie z jego
przeznaczeniem oraz zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa, zawartymi w niniejszej in-
strukcji obstugi i konserwaciji.

Firma uzytkujgca musi upewnic sie, ze wszy-
scy uzytkownicy przeczytali i rozumiejg infor-
macje dotyczgce bezpieczenstwa.

Firma uzytkujaca jest odpowiedzialna za
terminowe i prawidtowe przeprowadzenie
okresowych testow bezpieczenstwa.

Zalecamy, aby przestrzegaé krajowych
przepiséw dotyczacych sprawnosci dziatania.

Wykwalifikowana osoba

Mianem wykwalifikowanej osoby okresla

sie montera pracujgcego dla producenta

wozka lub osobe spetniajaca nastepujace

wymagania:

» Uzyskane wyksztatcenie zawodowe,
ktore w sposob oczywisty potwierdza
profesjonalne kwalifikacje specjalisty.
Potwierdzeniem powinien by¢ dyplom
zawodowy lub podobny dokument.

» Doswiadczenie zawodowe wskazujace
na zdobyte przez wykwalifikowang osobe
praktyczne do$wiadczenie w zakresie woz-
koéw widtowych w udokumentowanym okre-
sie pracy. W tym czasie osoba ta ma za-
znajomic sie z szerokg gamg objawow wy-
magajacych przeprowadzenia przegladéw,
takich jak na podstawie wynikéw oceny ry-
zyka lub codziennej kontroli.

» Niezbyt odlegta w czasie praca zawodowa
w dziedzinie wspomnianych testéw wozkow
widtowych oraz odpowiednie kwalifikacje
dodatkowe majg kluczowe znaczenie.
Specjalista musi posiada¢ doswiadczenie
w zakresie prowadzenia wspomnianych

STILL



Bezpieczenstwo

Definicja terminéw dla os6b odpowiedzialnych

testow lub prowadzania podobnych testow.
Ponadto osoba taka musi rowniez znac
najnowsze zagadnienia technologiczne
dotyczace testowania i oceny ryzyka
zwigzanego z wozkiem widtowym.

STILL



Bezpieczenstwo

Definicja terminéw dla oséb odpowiedzialnych

Operator

Wozek widtowy moze by¢ uzywany wytgcznie
przez osoby, ktére ukonczyly odpowiednie
szkolenie na temat obstugi i dziatania wozka,
oraz ktére zaprezentowaty firmie uzytkujace;j,
iz sa w stanie obstugiwaé wozek bezpiecznie
i odpowiedzialnie.

Prawa, obowigzki oraz zasady postepo-
wania dla operatoréw

Operator musi by¢ poinformowany o swoich
prawach i obowigzkach.

Operatorowi nalezy zagwarantowac nie-
zbedne prawa.

Operator musi posiada¢ sprzet ochronny
(odziez ochronng, buty ochronne, hetm,
okulary ochronne, rekawice) dostosowany do
warunkéw pracy, zadania i obstugiwanego
fadunku. Ze wzgledow bezpieczenstwa
nalezy zawsze uzywac obuwia ochronnego.

Operator musi zaznajomi¢ sie z instrukcjg
obstugi i mie¢ do niej dostep w kazdym
momencie.

Operator musi:

» przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje
obstugi,

* zaznajomic sie z zasadami bezpiecznego
korzystania z wozka widtowego,

* by¢ fizycznie i psychicznie zdolny do bez-
piecznego prowadzenia wdzka widtowego.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Stosowanie srodkéw odurzajgcych, spozywanie al-
koholu lub zazywanie lekéw wptywajacych niekor-
zystnie na reakcje ogranicza zdolno$é pracownika
do prowadzenia wézka widtowego!

Osoby pozostajgce pod wptywem ww. substancji
nie mogg wykonywac jakiejkolwiek pracy przy
uzyciu lub w obrebie wozka widtowego.

STILL



Bezpieczenstwo

Podstawowe zasady dotyczace bezpiecznej obstugi

Podstawowe zasady dotyczgce bezpiecznej obstugi

Zmiany i modernizacje

(2] wskazowka

Zmiany i modernizacje sq zabronione!

Ostrzezenie dotyczace nieoryginal-
nych czesci zamiennych

Do wozka widtowego zostaty specjalnie za-
projektowane oryginalne czes$ci zamienne,
osprzet i akcesoria. Nalezy zwrécié szcze-
g6lna uwage na fakt, ze cze$ci zamienne,
osprzet i akcesoria produkcji innych firm nie
zostaly przetestowane i zatwierdzone przez
producenta pojazdu.

A UWAGA

W zwigzku z tym montaz i/lub uzywanie tych pro-
duktéw moze mie¢ negatywny wptyw na cechy
konstrukcyjne wézka widtowego, a co za tym idzie
prowadzi¢ do pogorszenia poziomu bezpieczens-
twa aktywnego i/lub pasywnego zwigzanego z jego
uzytkowaniem.

Przed zamontowaniem takich czesci zaleca sie
uzyskanie zgody producenta oraz, w razie ko-
niecznosci, wtasciwych organéw nadzorczych.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane uzywaniem nieoryginalnych
czesci i akcesoriow bez jego zgody.

Uszkodzenia, usterki i niewlasciwe
uzywanie urzgdzen zabezpieczaja-
cych

Operator musi bezzwtocznie powiadomic

przetozonych o stwierdzonych uszkodzeniach
lub innych usterkach wézka widtowego.

Waézki widtowe, ktére nie dziatajg prawidtowo
nie mogg by¢ eksploatowane do czasu
odpowiedniej naprawy.

Nie wolno usuwac ani wytgczaé systemoéw
zabezpieczajgcych.

Ustalone warto$ci ustawien moga by¢ zmie-
niane wytgcznie za zgoda producenta.

I oo
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Testy bezpieczenstwa
Testy bezpieczenstwa
Okresowa kontrola bezpieczenstwa >

woézka widtowego / Jpr— \

Kontrola bezpieczenstwa w oparciu o STILL

harmonogram i w zwiazku z nadzwyczaj- STILL GmbH Hamburg
nymi zdarzeniami

RegelméBige Prifung

Firma uzytkujgca (patrz = Rozdziat "Definicja (FEM 4.004)
terminéw dla os6b odpowiedzialnych", Str. 18) nach nationalen Vorschriften
musi zapewni¢ przeprowadzenie kontroli basierend auf den EG-Richtlinien:
wozka widlowego przez specjaliste rok po 95/63/EG, 99/92/EG, 2001/45/EG
pierwszym uruchomieniu, a nastepnie przy- Né&chste Prafung

najmniej raz na rok lub po wystgpieniu nad-
zwyczajnych zdarzen.

W ramach tej kontroli nalezy przeprowadzi¢
kompleksowy przeglad stanu technicznego
wozka widtowego pod katem bezpieczenstwa.
Ponadto wézek widtowy nalezy gruntowanie
sprawdzi¢ pod katem uszkodzen, ktére
mogty nastgpi¢ wskutek niewtasciwego
uzytkowania. Wymagane jest prowadzenie
karty wozka. Nalezy przechowywac wyniki co
najmniej dwdch ostatnich kontroli. Die Prifplakette ersetzt nicht das Priifprotokoll

56344391019

Data nastepnej kontroli znajduje sie na Mitglied der:

. A . e e Fédération
naklejce, ktorg nalezy umiesci¢ w dobrze Européene
widocznym miejscu ha wozku widtowym po de la Manutention
przeprowadzeniu kontroli. 0000_003.001_v3

— Umowic sie z centrum serwisowym na
wykonanie okresowych kontroli wézka
widtowego.

— Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
kontroli wézkéw widtowych prowadzonych
zgodnie z FEM 4.004.

Firma uzytkujgca odpowiada za niezwtoczne
usuniecie wszelkich usterek.

— Zaleca sie kontakt z serwisem.

(2] wskazowka

Nalezy przestrzegac stosownych przepisow
obowigzujgcych w danym kraju!

E T
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Bezpieczenstwo
Przepisy bezpieczenstwa dotyczace obchodzenia sie z materiatami eksploatacyjnymi

Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce obchodzenia sie z materia-
tami eksploatacyjnymi

Dopuszczalne materiaty eksploata-
cyjne

Materiaty eksploatacyjne moga by¢ niebezpieczne.

Podczas obchodzenia sig z takimi materiatami,
nalezy przestrzegac¢ przepiséw bezpieczenstwa.

Informacje dotyczace dopuszczalnych sub-
stancji niezbednych do eksploatacji zna-
lez¢ mozna w tabeli danych serwisowych
(patrz = Rozdziat "Tabela danych serwiso-
wych", Str. 6-51).

Oleje

A NIEBEZPIECZENSTWO

Oleje sa substancjami palnymi!

— Postepowac zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisami.

— Nie wolno dopuszcza¢ do kon-
taktu z gorgcymi elementami sil-
nika.

— Zakaz palenia, stosowania ognia
lub urzadzen zapalajacych!

. A NIEBEZPIECZENSTWO

Oleje sa toksyczne!

— Unika¢ bezposredniego kontaktu
oleju ze skora i jego spozycia.

— W przypadku kontaktu drog
oddechowych z oparami lub
spalinami natychmiast wyj$¢ na
$wieze powietrze.

— W przypadku kontaktu oleju z
oczami doktadnie przeptukac¢
je wodg (przez co najmniej 10
minut), po czym skontaktowac sie
z okulista.

— W przypadku potkniecia oleju nie
wywotywaé wymiotéw. Natych-
miast zasiegna¢ porady lekarza.

THN L
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Bezpieczenstwo
Przepisy bezpieczenstwa dotyczace obchodzenia sie z materiatami eksploatacyjnymi

Dtugi, intensywny kontakt oleju ze

skérg moze spowodowac wysusze-

nie i podraznienie skory!

— Unika¢ bezposredniego kontaktu
oleju ze skorg i jego spozycia.

— Uzywac rekawic ochronnych.

— Jezeli doszio do kontaktu oleju
ze skorg, umy¢ to miejsce wodg i
mydtem, i zastosowaé¢ odpowied-
nie produkty pielegnacyjne.

— Niezwlocznie zmieni¢ zamoczong
olejem odziez i buty.

Istnieje niebezpieczenstwo poslizgnigcia sie na

rozlanym oleju, szczegodlnie gdy jest zmieszany z

wodg!

— Rozlany olej nalezy niezwtocznie usung¢ uzy-
wajac czynnikdw wigzgcych olej i pozby¢ sie go
zgodnie z przepisami.

&> WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODO-
WISKA

Olej to substancja zatruwajgca wode!

* Przechowac olej w pojemnikach spefniaja-
cych wymogi ogpowiednich przepisow.

» Unikac rozlania oleju.

* Rozlany olej nalezy niezwfocznie usungc
uzywajgc czynnikow wigzgcych olej i
pozbyc sie go zgodnie z przepisami.

» Pozbywac sie przepracowanych olejow
Zgodnie z oapowiednimi przepisami.

ER TN
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Bezpieczenstwo
Przepisy bezpieczenstwa dotyczace obchodzenia sie z materiatami eksploatacyjnymi

Piyn hydrauliczny

Podczas pracy wozka widtowego
ptyny te znajduja sie pod ci$nieniem
i moga stwarzac¢ zagrozenie dla
zdrowia.

- Nie wolno rozlewac¢ tych ptyndw.

— Postepowac zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisami.

— Nie wolno dopuszcza¢ do kon-
taktu ptyndw z gorgcymi elemen-
tami silnika.

Podczas pracy wozka widtowego
ptyny te znajduja sie pod ci$nieniem

i mogq stwarzac¢ zagrozenie dla
zdrowia.

— Nie wolno dopusci¢ do kontaktu
tych ptynéw ze skora.

— Unika¢ wdychania oparéw.

— Szczegdlne niebezpieczenstwo
stanowi przeniknigcie przez skére
ptynéw znajdujacych sie pod ci$-
nieniem po ich uwolnieniu z po-
wodu nieszczelno$ci uktadu hy-
draulicznego. W przypadku ta-
kich obrazen nalezy niezwtocznie
skontaktowac sie z lekarzem.

— W celu uniknigcia obrazen uzywaé
odpowiednich $rodkéw ochrony
osobistej (np. rekawic ochron-
nych, gogli przeciwodpryskowych,
Srodkow zabezpieczajgcych i pie-
legnujacych skore).

&> WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODO-
WISKA

Plyn hydrauliczny to substancja zatruwajgca

wode.

* Plyn hydrauliczny naleZy zawsze przecho-
wywac w pojemnikach zgodnych z przepi-
sami

* Unikac rozlewania

» Rozlany ptyn hydrauliczny naleZy niezw-
focznie usungc uzywajgc czynnikow wigzg-

THN oo &
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Bezpieczenstwo
Przepisy bezpieczenstwa dotyczace obchodzenia sie z materiatami eksploatacyjnymi

cych olej i pozbyc sie go zgodnie z przepi-
sami

« ZuZytego plynu hydraulicznego nalezy
pozbywac sie zgodnie z przepisami

Usuwanie materiatéw eksploatacyj-
nych

WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODO-
WISKA

» Materiaty zebrane podczas napraw,
czyszczenia | konserwacji technicznef
muszg zostac prawidfowo zutylizowane,
zgodnie z przepisami kraju, na terenie kto-
rego korzysta sie z tego wozka. Wspom-
niane prace nalezy wykonywac w miej-
scach do tego przeznaczonych. NaleZy
zachowac naleZytg dbatosc o ograniczenie
do minimum zanieczyszczenia srodowiska.

— Nalezy usuna¢ wszelkie wycieki ptynow
eksploatacyjnych (np. oleju hydraulicznego
lub przektadniowego) za pomoca $rodka
wigzacego olej.

— Rozlany kwas akumulatorowy nalezy
natychmiast zneutralizowac.

— Nalezy zawsze przestrzega¢ krajowych
przepiséw dotyczacych utylizacji zuzytego
oleju.

ER TN
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Rysunki poglagdowe



Rysunki pogladowe

Budowa wézka — widok ogéiny

Budowa wézka — widok ogdiny

HPT20_25_012

Sterownica

Pompa hydrauliczna
Rolki kierownicze
Widty

Watki tadunkowe

s wN =

R TN
STILL



Rysunki pogladowe

Przeglad

Przeglad

1 Informacje na naklejkach: Opuszczanie 2 Informacje na naklejkach: Udzwig/Srodek
tadunku / transportowanie tadunku / podno- ciezkosci tadunku/Uwaga - przeczytac
szenie fadunku / Nie jezdzi¢ na wzniesie- instrukcje obstugi/Oznaczenie CE
niach 3 Tabliczka z nazwa

4 Nazwa producenta
y 4

STILL



Rysunki pogladowe

Tabliczka z nazwg

Tabliczka z nazwg > ) 1
8 — STILL GmbH i

Wozek widtowy mozna jednoznacznie ziden- = semiusseio C €

tyfikowaé w oparciu o informacje znajdujgce

si¢ na tabliczce znamionowe;j. MODEL: . 3 2

CODE: A 3
SERIAL NO: 4 4
DATE OF MANUF: 9*

s E— N
™

Oznaczenie CE
Model

Kod producenta
Numer seryjny

Rok produkcji
Udzwig znamionowy
Masa netto
Producent

HPS20 25 025

NG WN =

R TN
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Dziatanie



Testy i czynnosci przed uruchomieniem

Testy i czynnosci przed uruchomieniem

Ocena wzrokowa

Uszkodzenia albo awarie wozka widtowego moga
doprowadzi¢ do wypadkéw.

Jezeli podczas przeprowadzania ponizszych czyn-
nosci kontrolnych zostaty wykryte uszkodzenia lub
awaria wézka widtowego, nie wolno uzywac po-
jazdu do czasu przeprowadzenia naprawy. Nie
wolno usuwac ani wytgczac¢ systeméw zabezpiec-
zajgcych oraz elementow sterujgcych. Nie wolno
zmieniac uprzednio wprowadzonych warto$ci.

Przed uruchomieniem wézka nalezy upewnié
sig, czy jest on nalezycie przygotowany do
pracy:

— Ramiona widet i inne elementy odpowiada-
jace za transport fadunku nie mogg wykazy-
wac zadnych widocznych uszkodzen (np.
zgiecia, pekniecia, znaczne zuzycie).

— Skontrolowa¢ powierzchnie podioza pod
wozkiem widtowym, aby sprawdzi¢, czy nie
dochodzi do wyciekéw ptynéw roboczych.

— Sprawdzié, czy wszystkie naklejki informa-
cyjne sg przyklejone i czytelne. Zniszczone
lub nieczytelne naklejki muszg zostac za-
stgpione nowymi, zgodnie z opisem loka-
lizacji punktéw identyfikacyjnych. = Roz-
dziat "Przeglad", Str. 4-29.

— Sprawdzi¢ widoczne czesci uktadu hydrau-
licznego pod katem uszkodzen i wyciekow.
Uszkodzone elementy nalezy wymienic.

— O pojawiajacych sie usterkach nalezy
poinformowac przetozonych.

STILL



Przekazanie do eksploatac;i

Montaz sterownicy

(2] wskazowka

Jesli wozek widfowy zostat dostarczony bez
sterownicy, naleZy jg zamontowac przed
uruchomieniem wozka.

— Odkreci¢ srube regulacyjng (4) dzwigni (5). >

— Ustawi¢ sterownice (1) na pedale sterow-
nicy (6), i przygotowac trzy dotgczone Sruby
).

— Przeprowadzic¢ tancuch (3) przez stope
sterownicy i 0S.

— Przykrecic sterownice do stopy sterownicy.
Dokreci¢ sruby.

— Podnies$¢ dzwignie (5) i umiesci¢ kotek
na koncowej czesci tancucha w rowku w
dzwigni.

HPT20_25_008

Przekazanie do eksploataciji

Kierowanie > 1
Skrecanie wdzkiem widtowym odbywa sie

poprzez przechylenie sterownicy do wskaza-

nego kata (1). Wa

Przy maksymalnym skreceniu kierownicy,
wozkiem widtowym mozna wykonywac
skrety o najmniejszym promieniu skretu
(Wa), patrz = Rozdziat "Arkusz danych
technicznych”, Str. 7-64.

HPS20_25_004

THN L
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Podnoszenie

Podnoszenie

Uktad podnoszenia

W wézku widlowym zamontowany jest naste-
pujacy uktad podnoszenia:

Podnoszenie poczatkowe
Poprzez wykonywanie ruchu pompujacego,
widty zostajg podniesione na maks. wysokos¢

(h3), patrz = Rozdziat "Arkusz danych tech-
nicznych", Str. 7-64.

Jesli wozek widtowy wyposazono w funkcje
szybkiego podnoszenia, istnieje mozliwos¢
szybszego podnoszenia fadunkoéw o masie
nie przekraczajgcej okoto 200 kg.

Elementy sterujgce uktadu podno-
szenia

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie dla zycia!

Trzymac sie z dala od obszaru pod podniesionymi
widtami.

Nigdy nie przekraczaé udzwigu znamionowego
okreslonego na tabliczce z nazwa. Grozi to utratg
stabilnosci wézka widtowego!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wypadku!
Nie stawac¢ na widtach wézka. Nie podnosi¢ oséb.

%

HPS20_25_017
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Podnoszenie widet

Podnoszenie

— Pchna¢ dzwignie sterowania "podnosze- >
nie-opuszczanie" w dot (1). 1

— Wykonac¢ ruch pompujacy sterownica. 7/

Widty zostaja podniesione.

J

HPT10_035

Opuszczanie widet

— Pociagna¢ dzwignie sterowania "podno- >
szenie-opuszczanie" do gory (2).

Widly zostajg opuszczone.

HPT10_036
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Hamulce

Hamulce

Zatrzymywanie wozka widtowego

W celu zatrzymania wézka widtowego, nieza-
leznie od tego czy przewozi tadunek, postepo-
waé w nastepujgcy sposob:

— Przesuna¢ sterownice (1) w kierunku >
przeciwnym niz kierunek jazdy i za pomocg
sity migsni zmniejszy¢ predkos¢ wozka
widtowego.

Niebezpieczenstwo zgniecenia!

W przypadku proby zbyt gwattownego zmniejs-
zenia predkosci wozka moze dojsé do zsuniecia
fadunku do przodu i uszkodzen na skutek jego
zgniecenia.

HPS_20_25_021

Zatrzymanie awaryjne

Jesli podczas przewozenia fadunku wézek
widlowy osiggnie zbyt duzg predkosé, istnieje
mozliwo$¢ awaryjnego zatrzymania.

A UWAGA

Niebezpieczenstwo przewrdcenia wozkal!

Predko$é wozka podczas transportowania nalezy
dostosowac¢ do warunkéw podtoza. Cigzkie tadunki
nalezy przewozi¢ powoli i ostroznie.

R TN
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— Pociggna¢ dzwignie sterujaca (1) na >
sterownicy do gory.

Hamulce

Paleta zostaje opuszczona i oparta o podioze.

— Ponadto zaparkowac wozek tak jak zwykle,
patrz = Rozdziat "Zatrzymywanie wozka
widtowego", Str. 5-36.

Niebezpieczenstwo zranienia

W przypadku jazdy przy duzych predkosciach
moze doj$¢ do zsunigcia fadunku do przodu i
uszkodzen na skutek jego zgniecenia. Wozek
widtowy moze sie stoczyé, nawet jesli tadunek jest
zablokowany.

HPT10_037

Hamulec postojowy (wyposazenie
specjalne)

Woézek widtowy moze byé wyposazony w ha-
mulec postojowy, stanowigcy wyposazenie
specjalne. Stuzy on wytgcznie do bezpiecz-
nego parkowania wozka widtowego i nie moze
by¢ wykorzystywany jako hamulec zasadni-
czy

Obstuga hamulca postojowego

— Pociagna¢ dzwignig blokujaca (2) i jedno- >
czesnie przechyli¢ dzwignie sterujaca (1) z
pozycji opuszczonej (A) do pozycji podnie-
sionej (B).

— Ponownie zwolni¢ dzwignie blokujaca (2).

Hamulec postojowy jest teraz wigczony.

> an nPp w

Zwalnianie hamulca postojowego

— Pociaggna¢ dzwignieg blokujaca (2) i jedno-
czesnie przechyli¢ dzwignie sterujaca (1) z
pozycji podniesionej (B) do pozycji opusz-
czonej (A).

— Ponownie zwolni¢ dzwignie blokujaca (2).

HPT10_052

Hamulec postojowy jest zwolniony.

T LR
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Praca z tadunkiem

Praca z tadunkiem

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace
postepowania z tadunkiem

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace postepo-
wania z fadunkiem znajduja si¢ w nastepuja-
cych czesciach.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie dla zycia!

Trzymac sie z dala od obszaru pod podniesionymi
widtami.

Nigdy nie przekracza¢ udzwigu znamionowego
okreslonego na tabliczce z nazwa. Grozi to utratg
stabilno$ci wozka widtowego!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wypadku!
Nie stawac¢ na widtach wézka. Nie podnosié oso6b.

Nigdy nie dotykaé ruchomych czesci wozka widto-
wego ani nie wchodzié na nie.

Przed podniesieniem tadunku
Udzwig
Nie wolno przekracza¢ wartosci udzwigu (Q)

okreslonej dla wézka widtowego, patrz = Roz-
dziat "Arkusz danych technicznych", Str. 7-64.

W
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Podnoszenie jednostek tadunko-
wych

Aby fadunek byt bezpiecznie podparty nalezy
sie upewnic, ze widly sg wsunigte mozliwie
najdalej pod fadunek.

Praca z tadunkiem

Jesli jest to mozliwe, tadunek powinien
spoczywac na tylnej czesci widet.

tadunek nie moze znaczgco wystawac poza
konce widet.

tadunki nalezy podnosi¢ i transportowaé mie-
dzy widtami, mozliwie najblizej ich Srodkowej
czesci.

Podnoszenie tadunku

— Nalezy stosowac tylko te palety, ktére nie
przekraczajg okreslonych maksymalnych
wymiaréw 1000 x 1200 mm. Do zatadunku
mozna uzywac jedynie catkowicie spraw-
nego wyposazenia oraz odpowiednio za-
projektowanych jednostek tadunkowych.

— Przyczepi¢ lub zamocowac tadunek do wy-
posazenia zatadunkowego w taki sposéb,
aby tadunek nie mogt sie przesung¢ ani
spasc.

— Jednostki fadunkowe nalezy przechowy-
wac w taki sposob, aby wystajgce elementy
nie ograniczaty mozliwosci korzystania z
przejscia.

STILL



Praca z tadunkiem

Transportowanie palet

Zasada moéwi, ze jednostki tadunkowe (np.
palety) nalezy transportowaé pojedynczo.
Transportowanie wielu jednostek tadunko-
wych jednoczes$nie jest dozwolone tylko

» po odpowiednim przeszkoleniu przez
osobe nadzorujaca oraz
+ spetnieniu wymagan technicznych.

Operator musi upewnic sie, ze jednostka fa-
dunkowa jest w odpowiednim stanie. Trans-
portowaé mozna jedynie bezpiecznie i staran-
nie utozone jednostki transportowe.

Korzystanie z windy

Operator moze wprowadzaé wézek wi-
diowy wytgcznie do windy o odpowiednim
udzwigu i pod warunkiem, ze jest upowaz-
niony przez firme uzytkujaca (patrz = Roz-
dziat "Definicja terminéw dla os6b odpowie-
dzialnych", Str. 18).

— Do windy nalezy wjecha¢ wozkiem z
widtami skierowanymi do przodu i nie
dotykajac $cian szybu.

— Zaparkowac¢ wozek tak, aby stat
bezpiecznie w windzie, patrz = Roz-
dziat "Bezpieczne parkowanie wozka
widtowego", Str. 5-44 aby zapobiec niekon-
trolowanym ruchom tadunku lub wézka.

Odlegtos¢ od $cian szybu powinna wynosic co
najmniej 100 mm.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wypadku!

— Pracownicy jadacy w windzie razem z wozkiem
moga wejs$¢ do windy dopiero po zabezpieczeniu
wozka i musza jako pierwsi opusci¢ winde po
zakonczeniu jazdy.

Maksymalna masa wozka widtowego sktada
sie z masy wlasnej wdzka i maksymalnego
obcigzenia, patrz > Rozdziat "Arkusz danych
technicznych", Str. 7-64.

6327_003-009

HPT10_001
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Jazda po mostkach przetadunko- >
wych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wypadku!

— Przed przejazdem przez mostek przetadunkowy
nalezy upewnic sig, czy jest on wiasciwie
przymocowany i zabezpieczony, oraz czy jego
udzwig jest odpowiedni (pojazd ciezarowy,
mostek itp.).

— Przez mostek przetadunkowy nalezy przejezd-
za¢ powoli i ostroznie.

— Upewni¢ sie, czy cigzaréwka, na ktérg wozek
ma wjechac jest odpowiednio zabezpieczona
przed przesunigciem sig oraz czy posiada
wystarczajacy udzwig, aby transportowac
wozek widtowy.

Praca z tadunkiem

HPT10_010

Kierowca ciezaréwki i operator wozka widtowego
musza uzgodnié czas odjazdu.
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Uzywanie w chfodniach

Uzywanie w chtodniach

Uzywanie w chtodniach

Wozek widtowy moze byé uzytkowany w
chtodniach, patrz zakresy temperatur = Roz-
dziat "Arkusz danych technicznych”, Str. 7-64.

A UWAGA

Zmiana temperatury z niskiej (wewnatrz) na wy-
sokg (na zewnatrz) pocigga za sobg kondensacje i
osadzanie sie¢ wody. Po powrocie do chtodni skon-
densowana woda moze zamarzna¢ i zablokowaé
ruchome elementy woézka widtowego.

W obu typach uzytkowania nalezy $cisle przestrze-
gac¢ dozwolonych czas6w pracy w ré6znych tempe-
raturach.

Woézek widtowy musi by¢ suchy zanim zostanie
uzyty w chtodni.

Niebezpieczenstwo zranienia!

Jezeli skroplona woda zamarznie wewnatrz
chtodni, nie wolno podejmowac préb recznego
odblokowywania zamarznietych elementow.

— Wozek widtowy nalezy zawsze parkowac¢
na zewnatrz chfodni.
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Praca w warunkach specjalnych

Praca w warunkach specjalnych

Transport

Wijezdzajgc wozkiem widtowym na $rodki
transportu, nalezy zwréci¢ uwage na nastepu-
jace zagadnienia:

+ Obcigzenie/nosnos¢ srodkéw transportu,
ramp i mostkéw przetadunkowych musi byé
wigksze niz masa wprowadzanego wozka
widtowego.

» Podczas obracania sterownicy wozek
widtowy moze sie przechyli¢ za most
zatadunkowy w kierunku krawedzi. Moze to
spowodowac upadek wozka widtowego.

— Zaparkowa¢ wozek tak, aby stat bezpiecz-
nie, patrz = Rozdziat "Bezpieczne parko-
wanie wozka widtowego", Str. 5-44.

A UWAGA

Jesli wozek widtowy nie zostat zabezpieczony
przed stoczeniem sie, moze doj$¢ do uszkodzenia
tadunku lub wypadku.

— W celu zabezpieczenia unieruchomic¢ wézek
widtowy.

Mocowanie

— Zapomocg pasow napinajgcych (1) zabez- >
pieczy¢ wozek widtowy przed przesunie-
ciem lub stoczeniem sig.

HPS_20_25_015
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Wylaczenie z ruchu

Wytaczenie z ruchu

Bezpieczne parkowanie wézka
widlowego

Nie wolno parkowa¢ wézka widtowego na pochy-
fosciach.

Upewnic¢ sie, ze wozek widtowy jest zabezpieczony
przed niezamierzonym, samoczynnym ruszeniem.
Nie parkowaé wézka widlowego w miejscach, w

ktorych mogtby stanowi¢ zagrozenie dla innych
uczestnikéw ruchu drogowego.

— Opusci¢ catkowicie widty.

— Uruchomi¢ hamulec postojowy, (wyposa-
zenie specjalne), patrz = Rozdziat "Ha-
mulec postojowy (wyposazenie spe-
cjalne)", Str. 5-37.
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Czyszczenie

Czyszczenie

Mycie wézka widtowego

Niebezpieczenstwo pozaru!

Do mycia woézka nie wolno uzywac cieczy o wtasci-
wosciach palnych.

A UWAGA

Niezastosowanie sie do niniejszych instrukcji moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia elementéw.

— Nalezy przestrzegac¢ zalecen producenta dotyc-
zgcych stosowania $rodkéw czyszczacych.

— Przed smarowaniem umy¢ otwory wlewu
oleju i ich otoczenie oraz wyczysci¢ sma-
rowniczki.

(2] wskazowka

Nalezy pamietac o tym, Ze im czesciej wozek
widfowy jest myty, tym czesciej naleZy go
smarowac.

— Wyczyscic¢ wszystkie czesci wozka widto-
wego za pomoca mokrej szmatki.
— Pod zadnym pozorem nie wolno stosowac

do czyszczenia strumienia wody pod
cisnieniem lub pary.

Czynnosci po myciu wézka

— Doktadnie osuszy¢ elementy wozka (np.
przy uzyciu sprezonego powietrza).

— Uruchomi¢ wozek widtowy zgodnie z
przepisami.
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Czyszczenie
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Konserwacja

Ogédlne informacje o konserwacji

Ogodlne informacje o konserwac;ji

Kwallifikacje personelu

Prace serwisowe moga przeprowadzaé wy-
tacznie wykwalifikowane i upowaznione
osoby. Kontrole roczng musi przeprowa-
dzi¢ wykwalifikowana osoba. Na ocene wy-
kwalifikowanej osoby nie moga mie¢ wptywu
uwarunkowania operacyjne i ekonomiczne,
natomiast powinna ona by¢ uzasadniona wy-
facznie wzgledami bezpieczenstwa. Wykwa-
lifkowana osoba musi dysponowac¢ wystar-
czajgcq wiedzg i doswiadczeniem, aby mie¢
mozliwos$¢ oceny stanu wozka widtowego
oraz skutecznosci wyposazenia ochronnego
zgodnie z normami technicznymi oraz zasa-
dami testowania wozkéw widtowych.

Czynno$ci konserwacyjne, do przepro-
wadzenia ktérych nie sg wymagane spe-
cjalne kwalifikacje

Proste czynnos$ci konserwacyjne, takie jak
kontrola poziomu oleju hydraulicznego, moga
by¢ wykonywane przez nieprzeszkolony per-
sonel. Czynnosci te nie wymagaja opisanych
powyzej kwalifikacji. Aby uzyskac¢ wigcej
informaciji, nalezy zapoznac sie z niniejszg
instrukcjg obstugi.

Informacje dotyczace przeprowadzania
prac serwisowych

W niniejszej czgsci znajdujg sie wszystkie
informacje niezbedne do okreslenia, kiedy
nalezy przeprowadzi¢ prace serwisowe przy
wozku widtowym. Prace serwisowe nalezy
przeprowadzac¢ zgodnie z harmonogramem
przegladow serwisowych. Jest to nieodzowne
dla zapewnienia gotowosci do pracy, wydaj-
nosci i trwatosci wézka widtowego, a takze
zachowania gwarancji.
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Konserwacja

Okresy miedzyserwisowe i miedzy
przegladami

Czynnosci obstugowe powinny by¢ wykony-
wane przez autoryzowane centrum serwi-
sowe wedtug nizej podanych odstepow mie-
dzyserwisowych.

Obstuga serwisowa

Ogdlne informacje o konserwacji

Grupa
funkcyjna

Czynnosci konserwacyjne

Rozdziat

Rama

Kontrola stanu, mocowania i zuzycia

"Konserwacja rolek"

podwozia |rolek
Kontrola dziatania podnoszenia "Obstuga serwisowa uktadu podnosze-
Uktad poczatkowego nia"
odnosnika " j i ia-
P Regulacja urzadzenia opuszczajgcego szg}.‘ lacja urzadzenia opuszczaja
Punkty iden- . . " "
tyfikacyjne Kontrola kompletnosci oznaczenia Przeglad

Konserwacja po 6 miesigcach

Grupa N . )
funkcyjna Czynnosci konserwacyjne Rozdziat
} Wykonanie wszystkich prac serwiso-
wych
Uktad ) . e
podnosnika Kontrola widet Kontrola widef
Uktad hy- | Kontrola poziomu oleju hydraulicznego Kontrola poziomu oleju hydraulicz-
i i & i ; nego i szczelnosci uktadu hydraulicz-
drauliczny | iszczelno$ci uktadu hydraulicznego nego"
Ay
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Konserwacja

Ogédlne informacje o konserwacji

Zamawianie cze$ci zamiennych i
Zuzywajgcych sie

Czesci zamienne mozna zamowi¢ przez
centrum serwisowe firmy STILL.

Czesci zamienne powinny by¢ uzywane wy-
facznie zgodnie z instrukcjami producenta.
Stosowanie nieautoryzowanych czesci za-
miennych moze doprowadzi¢ do wypadku
spowodowanego niska jakoscig lub niedopa-
sowaniem.

Kazdy, kto uzywa nieautoryzowanych czesci
zamiennych, bierze na siebie petng odpowie-
dzialnos¢ za skutki ewentualnych wypadkow
lub szkaod.
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Konserwacja

Ogdlne informacje o konserwacji

Tabela danych serwisowych

Podzespét Model ekshglaot:tr;%ne Specyfikacja Wymiary
Uktad Wszystkie Olej hydrauliczny |HVLP32 Maks. 0,31
hydrauliczny
Rolki kierownicze |HPT 20 FL Nylonowe 2200 x 50 mm

HPT 25 GA Nylonowe, biate 2200 x 50 mm
HPT 25 ST Nylonowe, biate 2200 x 50 mm
HPT 25/HPT 30 Nylonowe, 2200 x 45 mm
czarne / PUR
HPT 25/HPT 30 Aluminiowe / lita 2200 x 50 mm
guma
HPT 25/HPT 30 Aluminiowe / 2200 x 50 mm
PUR
HPT 25/HPT 30 Nylonowe, biate 2200 x 50 mm
Przednie kotka Z wyjatkiem HPT Nylonowe, biate 2 82x82mm
fadunkowe, 20 FL
pojedyncze
Przednie kotka HPT 20 FL Nylonowe 2 55 x 58 mm
fadunkowe,
podwdjne
Z wyjatkiem HPT Nylonowe, biate 2 82 x 60 mm
20 FL
Ay
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Konserwacja

Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa podczas konserwagciji

Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa podczas konserwacji

Informacje ogéine

Aby zapobiec wypadkom podczas konser-

wagcji i naprawiania wozka, nalezy przestr-

zegac wszystkich koniecznych warunkow
bezpieczenstwa, np.:

* Upewnic¢ sie, czy zostata wykluczona mozli-
wos¢ przypadkowego ruszenia wézka.

» Podczas prowadzenia prac pod podnie-
sionym wyposazeniem do podnoszenia
upewnic sie, ze jest ono zabezpieczone
przed opuszczeniem.

Czynnosci przygotowawcze konserwacji

Podnoszenie

W celu wykonania niektérych czynnosci ser-
wisowych, wézek nalezy podnie$¢. Upewni¢
sig, czy wozek widtowy podczas podnoszenia
znajduje si¢ na ptaskim podtozu oraz czy jest
zabezpieczony przed stoczeniem sie i zapad-
nieciem.

Podnosi¢ wozek za rame. >

— Ustawi¢ wozek widtowy tak, aby konce
widet byly oparte o Sciane.

— Podnies¢ wozek widlowy na wysokosé,
na ktérej rolki sterujace nie beda miaty
kontaktu z podtozem.

— Zabezpieczyé wozek widtowy.

HPS20_25_020
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Konserwacja

Konserwacja

Konserwacja

Konserwacja rolek

Powierzchnie styku rolek kierowniczych i
kotek tadunkowych nie moga by¢ uszkodzone.

— Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte rolki kie-
rownicze i kétka tadunkowe na nowe tego
samego rozmiaru, patrz = Rozdziat "Arkusz
danych technicznych", Str. 7-64.

A UWAGA

Nieprawidtowo wyregulowane rolki kierownicze lub
kotka tadunkowe moga by¢ przyczyna probleméw
ze stabilnoscia.

Regulacji musi dokonac¢ centrum serwisowe.

Kontrola zamocowan rolek kierowni-
czych

— Zdjac¢ pokrywy (1) z obu stron (tylko HPT 25 >
ST).

HPT20_25_006
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Konserwacja

Konserwacja

— Sprawdzi¢ pierscien sprezynujacy zabez-
pieczajacy (2) po obu stronach rolek kie-
rowniczych pod katem uszkodzen i prawi-
dtowosci zamocowania, w razie potrzeby
wymienié go.

— Zalozy¢ ponownie pokrywy (tylko HPT 25
ST).

Kontrola zamocowan két fadunkowych

— Sprawdzi¢ pozycje $rub (1) i dokreci¢ w
razie koniecznosci.

>

HPS20_25_010

I
2

HPT20_25_007
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Konserwacja

Serwisowanie uktadu podnoszenia

Konserwacja

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania podno-
$nika wstepnego.

— Pchna¢ dzwignig sterujgcg (1) w détiwyko- >
nac ruch pompujacy sterownica. Podnosnik 1
wstepny powinien zostaé ptynnie wysunigty 7/
do maksymalnej wysokosci.

J

HPT10_035

— Pociggnac¢ dzwignie sterujaca (1) do >
gory. Podnosnik wstepny powinien zostac
ptynnie ztozony.

Jesli podnosnik wstepny nie wysuwa sie lub
nie sktada ptynnie:

— Sprawdzi¢ poziom ptynu hydraulicznego

— Kontrola szczelnosci sitownika podnosnika.

HPT10_036
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Konserwacja

Konserwacja

Regulacja urzadzenia opuszczajg-
cego

Pozycja opuszczania

— Zaparkowa¢ wozek tak, aby stat bezpiecz-
nie, patrz = Rozdziat "Bezpieczne parko-
wanie wozka widtowego", Str. 5-44.

— Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajacg (1).
— Nieznacznie podniesc¢ widty.

— Woyregulowa¢ $rube regulujaca (2) na
dzwigni, tak aby funkcja opuszczania
zaczeta ponownie dziataé.

— Przesuna¢ dzwignie sterowania (3) do
potozenia neutralnego.

— Wykonacé ruch pompujacy.

Ta czynnos$c¢ nie moze doprowadzi¢ do
podniesienia widet. Jesli jednak do tego
dojdzie, obracac srube regulujacg (2) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara do czasu, gdy widly przestang by¢
podnoszone.

Pozycja neutralna

— Nieznacznie podnies$¢ widty.

— Przesuna¢ dzwignie sterowania (3) do
potozenia neutralnego.

— Upewnic sie, czy widly sg opuszczone do
potozenia neutralnego.

Jesli widly sg opuszczone, postgpowaé w
nastepujacy sposoéb:

— Obracac srube regulujacy (2) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
do czasu, gdy widty przestang by¢ opusz-
czane.

>

>

HPT20_25_009

/

HPS20_25_007
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Konserwacja

Pozycja podnoszenia

Konserwacja

— Pchna¢ dzwignie sterujaca (3) w dot.
— Wykona¢ ruch pompujacy.

Widty muszg by¢ podniesione. Jesli tak nie

jest, postepowac w nastepujacy sposob:

— Obraca¢ srube regulujaca (2) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
do czasu, gdy widly zaczng by¢ podno-
szone dzigki ruchowi pompujgcemu.

— Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca (1).
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Konserwacja

Konserwacja
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Konserwacja

Konserwacja po 6 miesigcach

Konserwacja po 6 miesigcach

Inne zadania

— Przeprowadzi¢ wszystkie prace konserwa-
cyjne; patrz rozdziat "Konserwacja".

Kontrola widet

— Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg widet (1) >
pod katem nadmiernych odksztatcen lub
peknigc i w razie potrzeby naprawic je.

A UWAGA

- Naprawy i wymiany elementéw ramy moga by¢
przeprowadzone tylko w centrum serwisowym.

Kontrola poziomu oleju hydraulicz-
nego i szczelnosci ukladu hydrau-
licznego

Kontrola szczelno$ci pompy hydraulicz-
nej

— Sprawdzi¢ szczelno$é pompy hydraulicz-
nej.

STILL



Konserwacja

Konserwacja po 6 miesigcach

Kontrola poziomu oleju >
— Opusci¢ widly.

— Odkrecic $ruby (1).

— Zdja¢ plastikowg ostone (2).

— Zdjac korek wlewu (3). >
— Sprawdzi¢ poziom oleju.

Poziom oleju musi sie znajdowac okoto 20 mm
ponizej gornej krawedzi zbiornika oleju.

— W razie potrzeby uzupetni¢ olej hydrau-
liczny olejem o odpowiedniej specyfikaciji,
patrz = Rozdziat "Tabela danych serwiso-
wych", Str. 6-51.

Zatozyc¢ korek wlewu (3).

Zamontowac plastikowg ostone (2).

— Wkreci¢ $ruby (1).

HPT20_25_011
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Wymiary HPT 25/HPT 25 GA/HPT 25 ST/HPT 30

Wymiary HPT 25 /HPT 25 GA/HPT 25 ST/HPT 30
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Dane techniczne

Wymiary HPT 20 FL

Wymiary HPT 20 FL
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Arkusz danych technicznych

(2] wskazowka

Wartosci sg podane dla urzgdzeri standar-
dowych. Wartosci dla innych wersji mogg sie

roznic.

Charakterystyki
HPT 20 HPT 25 HPT 25
FL HPT 25 GA ST HPT 30
Producent STILL STILL STILL STILL STILL
GmbH GmbH GmbH GmbH GmbH
Obstuga: recznie, chod, Reczny | Reczny Reczny Reczny Reczny
na stojaco, na siedzaco,
odbiér zamoéwien
Udzwig/tadowno$é Q (kg) 2000 2500 2500 2500 3000
Srodek ciezkoscitadunku | ¢ [mm] 575 575 575 575 575
Masa
HPT 20 HPT 25 HPT 25
FL HPT 25 GA ST HPT 30
Masa netto z pojedyn-
czymi przednimi kétkami | kg 61 61 67 67
tadunkowymi
Masa netto z podwdjnymi
przednimi kotkami kg 71 63 63 69 69
tadunkowymi
Rama podwozia
HPT 20 HPT 25 HPT 25
FL HPT 25 GA ST HPT 30
Przednie kotka
tadunkowe, pojedyncze mm 82x82 82x82 82x82 82x 82
Przednie kotka mm 55x58 | 60x82 | 60x82 | 60x82 | 60x82
tadunkowe, podwojne X X X X X
200 x 45 200x 45
Tylne rolki kierownicze mm 200 x50 200x 50 | 200x50
200 x 50 200 x 50
llo$6 rolek (lub kotek), a2 2/2 2/2 2/2 2/2
przod/tyt 4/2 4/2 4/2 4/2
64 50988046043 [PL]
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Arkusz danych technicznych

Podstawowe wymiary

HPT 20 HPT25 | HPT 25
FL HPT 25 GA ST HPT 30
Wysoko$¢ podnoszenia | h3 [mm] 170 200 200 200 200
Wysokos¢ catkowita 11 (mm) 1550 1550 1550 1550 1550
Catkowita szerokosé b1 [mm] 525 525 525 525 525
. ) gr./szer./§66,5/160/ | 85/150/ | 85/150/ 85/150 85/150/
Wymiary widet (mm) 1150 | 1150 | 1150 | /1150 | 1150
Promien skretu \[/:1?“] 1385 1385 1385 1385 1385
Przestrzen robocza przy Ast
palecie 1000 x 1200, [mm] 1832 1832 1832 1832 1832
wzdtuznie
Zakresy temperatur
HPT 20 HPT25 | HPT 25
FL HPT 25 GA ST HPT 30
o od-12do [od-12do | od-12do [ od-12do | od-12do
Temperatura c +50 +50 +50 +50 +50
Ay
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Arkusz danych technicznych

R I
STILL



STILL

Lista haset

A
Aktualnoséinstrukcji . ........ . ... ... 5
Arkusz danych technicznych ......... 64
B
Budowa wézka —widok ogoiny . .... ... 28
C

Czynnosci konserwacyjne, do
przeprowadzenia ktorych nie sg
wymagane specjalne kwalifikacje . 48

Czynnosci pomyciuwoézka . .......... 45
D
Data wydania instrukcji . . ............. 5
DeklaracjazgodnoSciWE . . ........... 2
Deklaracja zgodnosciz normamiWE .... 3
Dokumentacja ..................... 4
F
Firmauzytkujgca .................. 18
G
Graficzne przedstawienie procedur

obstugi . ........ ...l 6
H
Hamulec postojowy (wyposazenie

specjalne) .................. 37

Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
podczas konserwagc;ji

Informacjeogdlne ............... 52
J
Jazda po mostkach przetadunkowych . .. 41
K
Konserwacjarolek ................. 53
Kontrola bezpieczenstwa . ........... 22
Ay

Kontrola poziomu oleju hydraulicznego
i szczelnosci uktadu hydraulicz-

NEJO . ..o iiiiiii 59
Korzystaniezwindy ................ 40
Kwalifikacje personelu . ............. 48
M
Materiaty eksploatacyjne ......... 23,51

Instrukcje bezpieczenstwa

dotyczace obchodzenia sig z

olejami . .................. .. 23
Usuwanie ..................... 26
Zalecenia bezpieczenstwa

dotyczace ptynu hydraulicznego .. 25
Miejsce eksploatacji . ............... 12
Modernizacje . .............. .. ... 21
N
Niedozwolone uzytkowanie .......... 11
Niewfasciwe uzywanie urzadzen

zabezpieczajgcych . ... ........ 21
o
Ocenawzrokowa . ................. 32
Odstepy miedzyserwisowe . . ......... 49
Ogolne ... ... . ... ... 2
Okresy migdzyserwisowe i miedzy

przegladami . ................ 49

Okreslone niebezpieczenstwa
eksploatacyjne zwigzane z

obstugg wozka widtowego . . . . .. 16
Oleje . ... 23
Opakowanie ...................... 7
Operator ......... ... ... ... ... 20
Ostrzezenie dotyczace nieoryginal-

nych czescizamiennych . . ... ... 21
OznaczenieCE .................... 2
P
Plankonserwacji .................. 49
Ptynhydrauliczny .................. 25
Podnoszenie ..................... 52
Podnoszenie jednostek tadunkowych ... 39



Lista haset

Pozostate niebezpieczenstwa,
pozostate zagrozenia

Prawa autorskie i znaki handlowe

Prawa, obowigzki oraz zasady
postepowania dla operatoréw . . . .

Procedury obstugi
Przed podniesieniem tadunku

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace
postepowania z tadunkiem

Przewozenie
podnoszenie
Punkty identyfikacyjne
Przeglad

R

Rolki kierownicze
Sprawdzanie

S

Sterownica
Ztaczka
Symbole informacyjne

T

Tabela danych serwisowych
Tabliczka z nazwa
Transport
Transportowanie palet
Typowe materialy graficzne

Uktad podnoszenia ................ 34
Elementy sterujgce .. ............ 34
Obstugaserwisowa . ............. 55
Podnoszenie poczatkowe ......... 34

Urzadzenie opuszczajgce
Regulacja . .................... 56

Usterki .. ....... ... .. ... 21

Usuwanie
Podzespot .......... ... L 7

Uszkodzenia ..................... 21

Uzywaniew chtodniach ............. 42

W

Watki tadunkowe
Sprawdzanie . . ................. 54

Widty
Sprawdzanie . .. ................ 59

Wiasciwe uzytkowanie . ............. 10

Wozek widtowy
Czyszczenie . .............. ... 45

Wprowadzanie zmian w wozku

widlowym ... ... 21

Wykwalifikowanaosoba . ............ 18

Wymiary
HPT20FL ........ ... ... .. .... 63
HPT 25/HPT 25 GA/HPT 25 ST/

HPT30 ........ ... ... ...... 62

z

Zagrozenie dla pracownikow .. ....... 15

Zatrzymanie awaryjne . ............. 36

y 4
=TI

L






STILL GmbH
Berzeliusstrasse 10
D-22113 Hamburg

Nr identyfikacyjny 50988046043 PL



	50988046043
	Spis treści
	Wprowadzenie
	Twój wózek widłowy
	Ogólne
	Deklaracja zgodności WE, oznaczenie CE
	Deklaracja zgodności z normami WE

	Informacje o dokumentacji
	Dokumentacja
	Data wydania i aktualność instrukcji obsługi
	Prawa autorskie i znaki handlowe
	Objaśnienia użytych symboli informacyjnych
	Typowe materiały graficzne

	Zagadnienia związane z ochroną środowiska
	Opakowanie
	Usuwanie części podczas prac naprawczych


	Wstęp
	Właściwe użytkowanie
	Niedozwolone użytkowanie
	Miejsce eksploatacji
	Pozostałe niebezpieczeństwa, pozostałe zagrożenia
	Zagrożenie dla pracowników
	Określone niebezpieczeństwa eksploatacyjne związane z obsługą wózka widłowego

	Bezpieczeństwo
	Definicja terminów dla osób odpowiedzialnych
	Firma użytkująca
	Wykwalifikowana osoba
	Operator

	Podstawowe zasady dotyczące bezpiecznej obsługi
	Zmiany i modernizacje
	Ostrzeżenie dotyczące nieoryginalnych części zamiennych
	Uszkodzenia, usterki i niewłaściwe używanie urządzeń zabezpieczających

	Testy bezpieczeństwa
	Okresowa kontrola bezpieczeństwa wózka widłowego

	Przepisy bezpieczeństwa dotyczące obchodzenia się z materiałami eksploatacyjnymi
	Dopuszczalne materiały eksploatacyjne
	Oleje
	Płyn hydrauliczny
	Usuwanie materiałów eksploatacyjnych


	Rysunki poglądowe
	Budowa wózka – widok ogólny
	Przegląd
	Tabliczka z nazwą

	Działanie
	Testy i czynności przed uruchomieniem
	Ocena wzrokowa
	Montaż sterownicy

	Przekazanie do eksploatacji
	Kierowanie

	Podnoszenie
	Układ podnoszenia
	Elementy sterujące układu podnoszenia

	Hamulce
	Zatrzymywanie wózka widłowego
	Zatrzymanie awaryjne
	Hamulec postojowy (wyposażenie specjalne)

	Praca z ładunkiem
	Przepisy bezpieczeństwa dotyczące postępowania z ładunkiem
	Przed podniesieniem ładunku
	Podnoszenie jednostek ładunkowych
	Podnoszenie ładunku
	Transportowanie palet
	Korzystanie z windy
	Jazda po mostkach przeładunkowych

	Używanie w chłodniach
	Używanie w chłodniach

	Praca w warunkach specjalnych
	Transport

	Wyłączenie z ruchu
	Bezpieczne parkowanie wózka widłowego

	Czyszczenie
	Mycie wózka widłowego
	Czynności po myciu wózka


	Konserwacja
	Ogólne informacje o konserwacji
	Kwalifikacje personelu
	Okresy międzyserwisowe i między przeglądami
	Zamawianie części zamiennych i zużywających się
	Tabela danych serwisowych

	Instrukcje dotyczące bezpieczeństwa podczas konserwacji
	Informacje ogólne

	Czynności przygotowawcze konserwacji
	Podnoszenie

	Konserwacja
	Konserwacja rolek
	Serwisowanie układu podnoszenia
	Regulacja urządzenia opuszczającego

	Konserwacja po 6 miesiącach
	Inne zadania
	Kontrola wideł
	Kontrola poziomu oleju hydraulicznego i szczelności układu hydraulicznego


	Dane techniczne
	Wymiary HPT 25 / HPT 25 GA / HPT 25 ST / HPT 30
	Wymiary HPT 20 FL
	Arkusz danych technicznych


	Lista haseł



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /PageByPage
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments false
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 600
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.33333
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /DEU <FEFF0056006f0072007300630068006c006100670020006600fc00720020005300450054004900580020006d00690074002000480069006700680020005200650073006f006c007500740069006f006e>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [600 600]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice


